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SNNEK

SPOT REPAIR

¢,Qué tipo de reparaciones abarcamos
al hablar de SpOt repair? Reparacion parcialde 304

7//////% piezas maximo. Reparac.ién

SPOT REPAIR VENTAJAS

OOOOOOOOOOOOOOOOOOO



SNNEK
SPOT REPAIR

Ventajas

Ahorro de tiempo de trabajo

7//////% (eliminacion o reduccion de procesos

de reparacion).

Ahorro en el consumo de producto.
Menor consumo energético en cabina.
Mejor organizacion y gestion del taller.

H

.

% Todos estos beneficios conllevan:

% a. Reduccidon de costes en la

% reparacion.

% b. Aumento del coste oportunidad.

. Mejora del flujo d ' .
; e e o reparaciones
ductividad del negocio.
%/ pro
7

TIPO DE SOPORTE
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PREPARACION COLOR BARNIZ




UNDERHOOD PREPARACION

proceso opcional 0 1 SIGUIENTE PASO

Valorar matizado externo de
la placa en funcion de la
cataforesis

2| &

Lijado —
Grano P-400 Limpieza del
soporte

Do @z

MAS INFORMACION...

270

_ THE COLOR REVOLUTION




PRODUCTOS:
WA/6075 UNDERHOOD
SERIE W6000

N\

_THE COLOR REVOLUTION

TIPO DE SOPORTE

TIPO DANO PREPARACION

¥

Aplicacidén exterior e
interior.

Nr. manos
Exterior+interior:
1mano bafiada y uniforme,
color + resina WA/6075
+ Una vez evaporado
Exterior:

Solo color sin resina WA/6075
-1 mano completa color sélido
- 1/2 color de efecto

MAS INFORMACION...

COLOR

BARNIZ

Evaporacion

£ 15:20°
t9) | 10
{9) s10°

15-20"/

* en funcion del tamafio y nimero de

piezas y sumando el tiempo de aplicacion. =% i
m S —— P o :
R

SIGUIENTE PASO

™

Limpieza del
equipo de
aplicacion

@12

[E[ ¢Sabias qué..?

Forma parte de la SERIE W6000
y puede convertirse al mezclar
ambos productos en un acabado
2K mate-satinado para interiores
y exteriores guardando una linea
muy similar en color a la de los
paneles exteriores.

Underhood

Se consigue muy buena
reproductividad de los
acabados de origen, excelente
poder de cubricién, alta
productividad al eliminar pasos
de reparacion y ahorro de
materiales.




oNGERHO0D BARNIZ

PASO ANTERIOR

Preparacion del Nr. manos Evaporacion Limpieza del
producto 1/2 mano del equipo de

@ - 172 man0+completa ‘;@ - ° aplicacion
° 9 3

: MAS INFORMACION...

L

_ THE COLOR REVOLUTION



https://youtu.be/ZlYT6EHfDv4
https://youtu.be/gg3o-YwV0Ws

SNNEK

0



WET ON WET PREPARACION

proceso opcional 01 SIGUIENTE PASO:

Valorar matizado externo de la
placa en funcién de la
cataforesis

Lijado
Grano P-400 Limpieza del
soporte

@0 @z

MAS INFORMACION...

270

_ THE COLOR REVOLUTION
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I S m E |—< TIPO DE SOPORTE TIPO DANO PREPARACION APAREJADO COLOR BARNIZ ==

ETone APAREJADO

PASO ANTERIOR @ @ @ @ @ SIGUIENTE PASO
. B B B O W

Preparacion del Aplicacion Nr. manos Evaporacion Secado Limpieza del
producto exterior+interior 1-1,5 entre manos soporte y del equipo de

O osngrzf?cﬁi’ﬂn ‘;@ - aplicacion

95 2
d

O 9

- MAS INFORMACION...

Y a

_ THE COLOR REVOLUTION



https://youtu.be/Vewt6tod3Ic

S m E |—< TIPO DE SOPORTE TIPO DANO PREPARACION APAREJADO COLOR BARNIZ ==

_':_»};

d 35

* en funcion del tamafio y nimero de
piezas y sumando el tiempo de aplicacion. -

N s

SIGUIENTE PASO

e

S A

‘H
PRODUCTOS: Preparacion del Nr. manos Evaporacion Secado o hasta Limpieza del
SERIE W6000 producto Color solido: 1 mano an- total evaporacion del equipo de
claje + 1mano completa (h 15-20° 0 matizado antes aplicacion
@ 5 Color efecto: 1 mano an- 2%°

de barnizar
@iz

claje + 1 mano completa “I@ 9-10° _3 v
tz{o i

+1mano de efecto

MAS INFORMACION...
gtlp gtlp k.’ videos
‘.'Q.L!e tigo de diluyente Aconsejamos el uso
utlll;ar. - - : de herramientas Consejos y técnicas para
; La utilizacién de distintos tipos de de secado forzado mejorar los procesos de
SERIE Y ' _ diluyentes dependera de la tempe- [Venturi, Dry Jet, etc) preparacion y aplicacion del
b o t biental
;.EBFEEES%EEUATMA IR BImRnElL . que pueden favorecer color y la capa de barniz fi-
) Temperaturas estandar: la reduccion de los nal. Una fase critica durante
diluyente rapido WS0/6002 tiempos de secado en el proceso de repintado que . : .
Temperaturas muy bajas: més de un 60%. el profesional debe dominar Como mejorar la igualacion
diluyente medio WS0/6002 con el fin de obtener un ex- del color en el taller

+ WA/6080 FAST DRY ADDITIVE.
Temperaturas muy altas:
diluyente lento WS0/6000 o
diluyente medio WS0/6001.

celente acabado.

Proceso de fabricacién de la serie W6000

7 /]

_THE COLOR REVOLUTION


https://youtu.be/umYx90QTe8o
https://youtu.be/v46RLPKeWZs

SNNEK
WETOﬂNET

PASO ANTERIOR

|

C

_ THE COLOR REVOLUTION

D
Bl

Preparacion del
producto

Qs

: MAS INFORMACION...

Nr. manos
1/2 mano
+

1 mano completa

Evaporacion

{57

Limpieza del
del equipo de
aplicacion

OIS



https://youtu.be/gg3o-YwV0Ws
https://youtu.be/ZlYT6EHfDv4

9,

DANO SIN DEFORMACION ==

PREPARACION APAREJADO COLOR BARNIZ

7 PROCESO CON SPRAYS

OOOOOOOOOOOOOOOOOO
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S m E |—< TIPO DE SOPORTE TIPO DANO PREPARACION APAREJADO COLOR BARNIZ ==

DARNO SIN
DEFORMACION

[ W

Limpieza Lijado Limpieza del
del soporte Grano P-320 soporte

@ 5 @ 5 @ 2
MAS INFORMACION...
= tip

Desengrasar para una
limpieza mas profunda

= tip

Acondicionar bien el lugar
de trabajo. Es aconsejable
trabajar en areas con una
correcta ventilaciéon a fin
de evitar gases que puedan
causar dafnos respiratorios.
Recomendamos el uso de
mascarillas y guantes para
un correcta proteccion.

Aconsejado desengrasa-
do con el desengrasante
al agua S0/4020. Su uso
permite una limpieza
mas profunda y un mayor
agarre de las pinturas.

_THE COLOR REVOLUTION



PREPARACION

TIPO DANO

TIPO DE SOPORTE

Si\NEK

DANO-SIN
DEFORMACION

01) (02

PRODUCTOS:

APAREJO UHS I ?:!

PF/9010, PF/7040, -l

PF/7016 ., g

Y A

y Preparado para lijar -
W D palong' ! ‘;{) 5-10
MAS INFORMACION...

APAREJADO COLOR

@

Secado

t9) 30
{7) 15-20°
t9) | 810

Lijado
P-400

BARNIZ

* en funcién del tamafio y nimero de piezas,
do el tiempo de aplicacion y el tiemp.

de lijado con la 1 riar dad

por el fabricante del abrasivo. abrasivo.

SIGUIENTE PASO

Al

Limpieza del
soporte y del equipo de
aplicacion

@rs

=l tip

La utilizacién de
B distintos tipos de
catalizadores dependera

¢Que tipo de catalizador utilizar?

opcional

Si optamos por una relacién de
mezcla de 5:1, podremos com-
partir el catalizador HA/8070

de la temperatura con el barniz, lo que optimiza-
SP/7006 SPI/7001

! ambiental. Ademas, el ra el proceso de reparacién

7046, 9018 tamario de la superficie . .
Si existen Si existen a reparar influira en la Catalizador ultra rapido
faltas de pequefios eleccion del catalizador ~ HA/8070 Temperaturas bajas o
material alcanzados aemplear, requiriendo  estandar )
y chapa e de un secado méas lento  Catalizadores mas lentos
deSnuda a are.ado cuanto mas grande sea HA/8065, HA/8055, HAI8045,
parej HA/8010, HA/8020, HA/8030.

la superficie.

_ THE COLOR REVOLUTION

% videos

Videos formativos y consejos técnicos
con los que mejorar tus conocimientos
sobre los diferentes procesos de
reparacion existentes en el taller de
carroceria, para una 6ptima gestion y
rentabilidad de tu negocio. Resuelve tus
dudas sobre como optimizar los trabajos
de fondo y aparejado, un proceso
fundamental que tiene una incidencia
directa en la calidad y coste final de la
reparacion

Consejos imprescindibles cdmo aparejar


https://youtu.be/mTr-w21XCV8

PRODUCTOS:
SERIE W6000

SERIE W

: 0o .
GEpp SvRTEM
_,Em&msscwsmmﬂ

_THE COLOR REVOLUTION

TIPO DE SOPORTE

Preparacion del

TIPO DANO

Nr. manos

PREPARACION

Evaporacion

producto Color sélido: 1 mano an-
claje + 1Tmano completa (ﬂ 15-20°

@ s

MAS INFORMACION...

=i

¢Que tipo de diluyente
utilizar?

Color de efecto: 1 mano
de anclaje + 1mano <) 5-10°
completa + 1 mano de {ID

efecto

20°

APAREJADO COLOR

Secado o hasta
total evaporacion
0 matizado antes

de barnizar

o) 15-20°

v,
Fia
4 35
* en funcion del tamafio y nimero de
piezas y sumando el tiempo de aplicacion. -

Limpieza del
del equipo de

e

N s

SIGUIENTE PASO

La utilizacién de distintos tipos de
diluyentes dependera de la tempe-

ratura ambiental.
Temperaturas estandar:
diluyente répido WS0/6002
Temperaturas muy bajas:
diluyente medio WS0/6002

+ WA/6080 FAST DRY ADDITIVE.
Temperaturas muy altas:
diluyente lento WS0/6000 o
diluyente medio WS0/6001.

=l tip

Aconsejamos el uso
de herramientas

de secado forzado
[Venturi, Dry Jet, etc)
que pueden favorecer
la reduccion de los
tiempos de secado en
mas de un 60%.

% videos

Consejos y técnicas para
mejorar los procesos de
preparacion y aplicacion del
color y la capa de barniz fi-
nal. Una fase critica durante
el proceso de repintado que
el profesional debe dominar
con el fin de obtener un ex-
celente acabado.

Cémo mejorar la igualacién
del color en el taller

Proceso de fabricacién de la serie W6000


https://youtu.be/v46RLPKeWZs
https://youtu.be/umYx90QTe8o

SNNEK  wooeswrome woowo  cwmcon mossae canwwe @

D BARNIZ

PASO ANTERIOR

Preparacion del Nr. manos Evaporacién Limpieza del
producto 1/2 mano del equipo de

) v
@ - 1mano gompleta ‘;{) - aplicacion

: MAS INFORMACION...

|

_ THE COLOR REVOLUTION



https://youtu.be/gg3o-YwV0Ws
https://youtu.be/ZlYT6EHfDv4

SNNEK s s 00
PROCESO CON SPRAYS

proceso opcional
PEQUENAS REPARACIONES SUPERFICIALES

VER PROCESO VER PROCESO VER PROCESO VER PROCESO

iz

_ THE COLOR REVOLUTION




PREPARACION

@ 6) oo
ta y

Limpieza Lijado Limpieza del
del soporte Grano P-320 soporte

Qs Qs

MAS INFORMACION...




SNNEK

TIPO DE SOPORTE

PROCESO CON
SPRAYS

proceso opcional

TIPO DANO

PREPARACION

APAREJADO

COLOR

PRODUCTO: ? tot :
APAREJO UHS EXPRESS S 252 @ g
SPF : '
Nr. manos Evaporacién Secado Lijado
2 manos cruzadas P-400

£ [510°

BARNIZ 1]

SIGUIENTE PASO

MAS INFORMACION...

opcional

SP/7006 SPI1/7001

=l tip

Asegurar una distancia
de pintado adecuada
Colocar el spray a una dis-
tancia de 20-30 cm. y de
forma perpendicular a la

Almacenaje

Es importante almacenar
el spray en posicién ver-
tical evitando que par-
ticulas sélidas finas se

exposicion directa de la luz
solar. Aconsejamos tempe-
ratura superior a 5°C, reco-
mendable entre 15-30°C, en

/7046/9018 pieza asegurando una apli- depositen enlavalvula  pingun caso los envases
Si existen Si existen cacién uniforme y regular en provocando su bloqueo.  yepen superar los 50°C.
faltas de pequefios todo el area a reparar evi- Es conveniente almace-  ¢ongyitar la ficha técnica y
material y alcanzados tando asi la posibilidad de narlo en su envase origi-  4e gequridad del producto
chapades- tras apare- generar defectos de pintado nal, en un espacio seco antes de usu uso.
nuda jado en la superficie. y ventilado evitando la

_THE COLOR REVOLUTION



S m E |—< TIPO DE SOPORTE TIPO DANO PREPARACION APAREJADO COLOR BARNIZ L1

proceso opcional

PRODUCTOS: ?:! & @

SPW/4730 CARGA Nr. manos Evaporacion Secado
RELLENABLE WBC Color sélido: 1 mano an-
claje + 1 mano completa (J) 15-20° (J) 15-20"
Color de efecto: 1 mano 20 20°

de anclaje + 1 mano com-
pleta + 1 mano de efecto

E tip videos
Agitar el envase antes Tutoriales y consejos técnicos
de su uso sobre colorimetria, preparacion
: . licacién del color, con los
Agitar durante 2-3 minu- yap ) L
togs para que el producto que apr_epderas a optimizar la
fl E e igualacion del color en la repa-
uya. Es conveniente racion. Aprende las CAUSAS que Rechupados en pintura.
Pomogehnemar el produc- provocan la aparicion de los Causas y solucion.
L0 para hacer un uso distintos defectos de pintado y
optimo del fluido y para las SOLUCIONES para corregirlo Cémo eliminar la piel de naranja
que el pulsador no se :

_THE COLOR REVOLUTION


https://youtu.be/llk_94Jw2LA
https://youtu.be/f3WK20W5QxI

_ BARNIZ

PASOANTERIOR @ @
™

Preparacion del Nr. manos Evaporacion

producto 1/2 mano
+

@ - 1mano completa ‘;}0) -

: MAS INFORMACION...

|

C

_ THE COLOR REVOLUTION

Limpieza del
del equipo de
aplicacion



https://youtu.be/gg3o-YwV0Ws
https://youtu.be/ZlYT6EHfDv4

SNNEK s issmisr e
O

DANO CON DEFORMACION "

VER PROCESO VER PROCESO VER PROCESO VER PROCESO VER PROCESO




SNNEK

DANO CON
DEFORMACION

_THE COLOR REVOLUTION

TIPO DE SOPORTE TIPO DANO

PREPARACION MASILLA

APAREJADO

PREPARACION

A

Limpieza
del soporte

@5

MAS INFORMACION...
=T tip

Desengrasar para una
limpieza mas profunda

Aconsejado desengrasa-
do con el desengrasante
al agua S0/4020. Su uso
permite una limpieza
mas profunda y un mayor
agarre de las pinturas.

Lijado
Grano desde
P-120 hasta P-320

A

Limpieza del
soporte

@'z

COLOR

BARNIZ

= tip

Acondicionar bien el lugar
de trabajo. Es aconsejable
trabajar en areas con una
correcta ventilaciéon a fin
de evitar gases que puedan
causar dafnos respiratorios.
Recomendamos el uso de
mascarillas y guantes para
un correcta proteccion.




- SNNEK

DANO CON
DEFORMACION MASILLA

PASO ANTERIOR SIGUIENTE PASO

Preparacion del Secado Limpieza del
producto soporte

o |

OOOOOOOOOOOOOOOOOO



https://youtu.be/5fOlBXWMg1I
https://youtu.be/KCB-5aTNnsM

.
S m E |—< TIPO DE SOPORTE TIPO DANO PREPARACION MASILLA APAREJADO COLOR BARNIZ ==

DANO.CON
DEFORMACION

PASO ANTERIOR SIGUIENTE PASO

PRODUCTOS:
APAREJO UHS 1 v A @ AV
PF/9110, 7040, 7016 i :l R
CATALIZADOR . ) . ..
Preparacion del Nr. manos Evaporacion Secado Lijado Limpieza del
HA/§0_7_0L HA/894Q _ Broducto 2 manos cruzados. P P—J400 soporte ypdel equipo de
- Prepa;algg ggfa lijar ‘;{) 5-10° ‘:{) 30° aplicacion
d 5
O {@ 15-20° @ 5
' ' t9) [ 810
MAS INFORMACION...
Etip ¢Que tipo de catalizador utilizar? % videos

opcional

La utilizacion de

distintos tipos de
catalizadores dependera
de la temperatura

Si optamos por una relacién de
mezcla de 5:1, podremos com-
partir el catalizador HA/8070

con el barniz, lo que optimiza-

Videos formativos y consejos técnicos
con los que mejorar tus conocimientos
sobre los diferentes procesos de

SP/7006 SPI/7001 ambiental. Ademas, el ra el proceso de reparacion reparacion existentes en el taller de
/7046/9018 tamafio de la superficie Catalisador ultra rénid carzocb.el.raa,dpgratuna tﬁptllmaRgestulﬁnsjE

. S a reparar influira en la atalizador ultra rapido rentabilidad de tu negocio. Resuelve tus

fa'l?a(!:;een s'eex':;i'; eleccion del catalizador ~ HA/8070 Temperaturas bajas o dudas sobre cémo optimizar los trabajos
. i aemplear, requiriendo  estandar de fondo y aparejado, un proceso Consejos imprescindibles cémo aparejar

materialy alcanzados de un secado mas lento  Catalizadores mas lentos fundamental que tiene una incidencia
chapa des- tras apare- cuanto mas grande sea  HA/8065, HA/8055, HA/8045, directa en la calidad y coste final de la
nuda jado la superficie. HA/8010, HA/8020, HA/8030. reparacion

_ THE COLOR REVOLUTION


https://youtu.be/mTr-w21XCV8

S m E |—< TIPO DE SOPORTE TIPO DANO PREPARACION MASILLA APAREJADO COLOR BARNIZ ==

Pia
4 35

* en funcion del tamafio y nimero de
piezas y sumando el tiempo de aplicacion. -

N s

SIGUIENTE PASO

e

PRODUCTOS: Preparacion del Nr. manos Evaporacion Secado o hasta Limpieza del
SERIE W6000 producto Color sélido: 1 mano an- total evaporacion del equipo de
claje + 1mano completa (d) 15-20° 0 matizado antes aplicacion
@ 5 Color de efecto: 1 mano 20 de barnizar
de anclaje + 1 mano com- {}) 5-10°
IR

pleta + Tmano de efecto

. Oz
) 15-20

MAS INFORMACION...
g gtlp k.’ videos
‘.'Q.L!e tigo de diluyente Aconsejamos el uso
utlll;ar. - - : de herramientas Consejos y técnicas para
; La utilizacién de distintos tipos de de secado forzado mejorar los procesos de
SERIE Y ' _ diluyentes dependera de la tempe- [Venturi, Dry Jet, etc) preparacion y aplicacion del
;.EBFEEES%EEUATMA ifEnUE ElmloiEEl, . que pueden favorecer color y la capa de barniz fi-
; Temperaturas estandar: la reduccion de los nal. Una fase critica durante
diluyente rapido WS0/6002 tiempos de secado en el proceso de repintado que . : .
'cli'glmpelt'atura: mV:l‘SyOI;glOaUSZ: mas de un 60%. el profesional debe dominar Como mejorar la igualacion
ILyEmE e con el fin de obtener un ex- del color en el taller
+ WA/6080 FAST DRY ADDITIVE. et s,
Temperaturas muy altas:

diluyente lento WS0/6000 o Proceso de fabricacién de la serie W6000

diluyente medio WS0/6001.

7 /]

_THE COLOR REVOLUTION


https://youtu.be/v46RLPKeWZs
https://youtu.be/umYx90QTe8o

SNNEK  wooesrome  romute o s wvmaae e m

e L BARNIZ

PASO ANTERIOR

Preparacion del Nr. manos Evaporacion Limpieza del
producto 1/2 mano del equipo de

d APS
@ - 1mano gomp[eta ‘;0) - o apllcacmn
| @

: MAS INFORMACION...

|

_ THE COLOR REVOLUTION



https://youtu.be/gg3o-YwV0Ws
https://youtu.be/ZlYT6EHfDv4

L]
S m E |—< TIPO DE SOPORTE

—PLASTICO
TIPO
DE DANO
7 R

0 molduras exteriores ya sean nuevas o

reparadas, es un proceso habitual en el . " f
taller de carroceria. Antes de empezar a _ SUSTITUCION REPARACION
trabajar es necesario evaluar el dafo para : La pieza necesita La pieza necesita ser
valorar si el dafio es superficial o profundo & sersustituido, es reparada despues de

o0 si incluso debemos sustituir la pieza. . hecesario evaluar sus evaluar el dano.

== condiciones y elegir
“la mejor forma de
tratarla

\\

- -

\

\\\
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PREPARACION APAREJADO

7///////////// TEXTURADO

PARAGOLPES

OOOOOOOOOOOOOOOOOO

proceso
opcional

BARNIZ

PROCESO CON
SPRAYS



S m E |—< TIPO DE SOPORTE TIPO DANO PREPARACION APAREJADO COLOR BARNIZ ==

[ W

Limpieza Lijado Limpieza del
del soporte Grano P-320 soporte

@ 5 @ 5 @ 2
MAS INFORMACION...
= tip

Desengrasar para una
limpieza mas profunda

= tip

Acondicionar bien el lugar
de trabajo. Es aconsejable
trabajar en areas con una
correcta ventilaciéon a fin
de evitar gases que puedan
causar dafnos respiratorios.
Recomendamos el uso de
mascarillas y guantes para
un correcta proteccion.

Aconsejado desengrasa-
do con el desengrasante
al agua S0/4020. Su uso
permite una limpieza
mas profunda y un mayor
agarre de las pinturas.

_THE COLOR REVOLUTION



S m E |—< TIPO DE SOPORTE TIPO DANO PREPARACION APAREJADO COLOR BARNIZ ==

@ @ SIGUIENTE PASO
PRODUCTOS:
APAREJO UHS 1§t @

EE'II'ZE;IZSADOR Preparacion del Nr. manos Evaporacion Secado Lijado Limpieza del
producto 1-2 completas P-400 soporte y del equipo de
HA/8070. HA/8040 Preparado para lijar v‘j = 7) 30" aplicacion
- - alos 60° fzoo 5-10 ‘20"

) B {?) 15-20 @E
t9) | 510

MAS INFORMACION...

i ¢ Que tipo de catalizador utilizar?
opcional 0) | 25 | [Etip cauetie

opcional
B
SPI/7001, PRODUCTO:
PL/1895 7046,9018 | MASILLA PARA
- Si existen PLASTICOS

Si existen pequeios PP/7832
faltas de alcanzados
material tras
y chapa aparejado

_ THE COLOR REVOLUTION

La utilizacién de distintos

Preparacion del

tipos de catalizadores
. dependera de la temperatura
ambiental. Ademas, el
~ tamafio de la superficie a
. reparar influird en la eleccién
Lijado del catalizador a emplear,

P-240/ P-120 requiriendo de un secado

mas lento cuanto méas
grande sea la superficie.

>

Si optamos por una relacion de
mezcla de 5:1, podremos com-
partir el catalizador HA/8070
con el barniz, lo que optimiza-
ra el proceso de reparacion

Catalizador ultra rapido
HA/8070 Temperaturas bajas o
estandar

Catalizadores mas lentos
HA/8065, HA/8055, HA/8045,
HA/8010, HA/8020, HA/8030.



S m E |—< TIPO DE SOPORTE TIPO DANO PREPARACION APAREJADO COLOR BARNIZ ==

e

SIGUIENTE PASO

PRODUCTOS: Preparacion del Nr. manos Evaporacion Secado o hasta Limpieza del
SERIE W6000 producto Color sélido: 1 mano an- total evaporacion del equipo de
claje + 1mano completa (d) 15-20° 0 matizado antes aplicacion
@ 5 Color de efecto: 1 mano 20 de barnizar
de anclaje + 1 mano com- {}) 5-10°
IR

pleta + Tmano de efecto

. Qe
) 15-20

MAS INFORMACION...
g gtlp k.’ videos
‘.'Q.L!e tigo de diluyente Aconsejamos el uso
utlll;ar. - - : de herramientas Consejos y técnicas para
; La utilizacién de distintos tipos de de secado forzado mejorar los procesos de
SERIE Y ' _ diluyentes dependera de la tempe- [Venturi, Dry Jet, etc) preparacion y aplicacion del
;.EBFEEES%EEUATMA ifEnUE ElmloiEEl, . que pueden favorecer color y la capa de barniz fi-
; Temperaturas estandar: la reduccion de los nal. Una fase critica durante
diluyente rapido WS0/6002 tiempos de secado en el proceso de repintado que . : .
'cli'glmpelt'atura: mV:l‘SyOI;glOaUSZ: mas de un 60%. el profesional debe dominar Como mejorar la igualacion
ILyEmE e con el fin de obtener un ex- del color en el taller
+ WA/6080 FAST DRY ADDITIVE. et s,
Temperaturas muy altas:

diluyente lento WS0/6000 o Proceso de fabricacién de la serie W6000

diluyente medio WS0/6001.

7 /]

_THE COLOR REVOLUTION


https://youtu.be/v46RLPKeWZs
https://youtu.be/umYx90QTe8o

BARNIZ

PASO ANTERIOR @

Preparacion del Nr. manos Evaporacion Limpieza del
producto 1/2 mano del equipo de

d APS
@ - 1mano gomp[eta ‘;0) - o apllcacmn
| @

: MAS INFORMACION...

|

_ THE COLOR REVOLUTION



https://youtu.be/gg3o-YwV0Ws
https://youtu.be/ZlYT6EHfDv4

PROCESO TEXTURADO PARAGOLPES t¥)

proceso opcional m
REPRODUCCION DE LOS TEXTURADOS DE FABRICA

. TEXTURADO
PREPARACION APAREJADO PARAGOLPES




.
S m E |—< TIPO DE SOPORTE TIPO DANO PREPARACION APAREJADO TEXTURADO ==

TEXTURADO

PARAGOLPES PREPARACION

proceso opcional

[ W

Limpieza Lijado Limpieza del
del soporte Grano P-320 soporte

@ 5 @ 5 @ 2
MAS INFORMACION...
= tip

Desengrasar para una
limpieza mas profunda

= tip

Acondicionar bien el lugar
de trabajo. Es aconsejable
trabajar en areas con una
correcta ventilaciéon a fin
de evitar gases que puedan
causar dafnos respiratorios.
Recomendamos el uso de
mascarillas y guantes para
un correcta proteccion.

Aconsejado desengrasa-
do con el desengrasante
al agua S0/4020. Su uso
permite una limpieza
mas profunda y un mayor
agarre de las pinturas.

_THE COLOR REVOLUTION



SNNEK

4

TEXTURADO
PARAGOLPES

proceso opcional

TIPO DE SOPORTE

PREPARACION

TIPO DANO

APAREJADO TEXTURADO

PRODUCTOS:
APAREJO UHS @ /@
PF/9110, 7040, 7016
CATALIZADOR . . . ..
Preparacion del Nr. manos Evaporacién Secado Lijado Limpieza del
HA/80_701HA/8940_ Broducto 1-2 completas P P—J400 soporte ypdel equipo de
T —— = Preparado para lijar . = aplicacion
— @ 5 g alos gU' l ‘;@ 5-10 ‘2%“ E P
‘T{) 15-20° @ 5
t9) | 810
MAS INFORMACION...
gtip ¢Que tipo de catalizador utilizar? % videos

opcional

B
BIEROMOTOR SPI/7001,
ADHERENCIA 046, 9018
Si existen Si existen
faltas de pequenos
material y alcanzados
chapa tras _
desnuda. aparejado

_ THE COLOR REVOLUTION

La utilizacién de
distintos tipos de
catalizadores dependera
de la temperatura
ambiental. Ademas, el
tamano de la superficie
a reparar influird en la
eleccion del catalizador
a emplear, requiriendo
de un secado mas lento
cuanto mas grande sea
la superficie.

Si optamos por una relacién de
mezcla de 5:1, podremos com-
partir el catalizador HA/8070
con el barniz, lo que optimiza-
ra el proceso de reparacién

Catalizador ultra rapido
HA/8070 Temperaturas bajas o
estandar

Catalizadores mas lentos
HA/8065, HA/8055, HA/8045,
HA/8010, HA/8020, HA/8030.

Videos formativos y consejos técnicos
con los que mejorar tus conocimientos
sobre los diferentes procesos de
reparacion existentes en el taller de
carroceria, para una 6ptima gestion y
rentabilidad de tu negocio. Resuelve tus
dudas sobre como optimizar los trabajos
de fondo y aparejado, un proceso
fundamental que tiene una incidencia
directa en la calidad y coste final de la
reparacion

Consejos imprescindibles cdmo aparejar


https://youtu.be/mTr-w21XCV8

.
S m E |—< TIPO DE SOPORTE TIPO DANO PREPARACION APAREJADO TEXTURADO ==

PRODUCTOS: Nr. manos Evaporacion entre Secado Limpieza del
PL/7870 TEXTURADO 1/2 mano manos del equipo de
PARAGOLPES aplicacion

(OIS AN @z

<« = MASINFORMACION...
! ::7‘-—"-?-_;
g gtip

Carga estaticaenel
repintado

% videos

Aconsejamos el uso

- " de herramientas El pintado de plasticos de un
La electricidad estatica es una car- de secado forzado vehiculo presenta una serie
ga eléctrica sin movimiento que se [Venturi, Dry Jet, etc) de particularidades frente
produce por una distribuicion des- que pueden favorecer a otros materiales como el
igual de electrones generando pro- la reduccion de los acero o el aluminio. Conocer
blemas de deposicion de particulas tiempos de secado en todos los detalles en la re-

de polvo en la superficie. Para ello,
aconsejamos el uso de ionizadores
después de matizar y limpiar la su-
perficie mejorando notablemente
el posicionamiento de los metales
y perlas de la pintura.

mas de un 60%. paracion de este tipo de pie-
zas nos ayudarg a aumentar

nuestra productividad.

Cémo pintar y reparar un paragolpes

)/

_THE COLOR REVOLUTION


https://youtu.be/hOnagHXLrYE

SNNEK s s 00
PROCESO CON SPRAYS

proceso opcional
PEQUENAS REPARACIONES SUPERFICIALES

VER PROCESO VER PROCESO VER PROCESO VER PROCESO

iz

_ THE COLOR REVOLUTION




PREPARACION

@ 6 oo
ta y

Limpieza Lijado Limpieza del
del soporte Grano P-320 soporte

Qs Qs

MAS INFORMACION...




SNNEK

TIPO DE SOPORTE

PROCESO CON
SPRAYS

proceso opcional

TIPO DANO

PREPARACION

APAREJADO

COLOR

PRODUCTO: ? tot :
APAREJO UHS EXPRESS S 252 @ g
SPF : '
Nr. manos Evaporacién Secado Lijado
2 manos cruzadas P-400

£ [510°

BARNIZ 1]

SIGUIENTE PASO

MAS INFORMACION...

opcional

SP/7006 SPI1/7001

=l tip

Asegurar una distancia
de pintado adecuada
Colocar el spray a una dis-
tancia de 20-30 cm. y de
forma perpendicular a la

Almacenaje

Es importante almacenar
el spray en posicién ver-
tical evitando que par-
ticulas sélidas finas se

exposicion directa de la luz
solar. Aconsejamos tempe-
ratura superior a 5°C, reco-
mendable entre 15-30°C, en

/7046/9018 pieza asegurando una apli- depositen enlavalvula  pingun caso los envases
Si existen Si existen cacién uniforme y regular en provocando su bloqueo.  yepen superar los 50°C.
faltas de pequefios todo el area a reparar evi- Es conveniente almace-  ¢ongyitar la ficha técnica y
material y alcanzados tando asi la posibilidad de narlo en su envase origi-  4e gequridad del producto
chapades- tras apare- generar defectos de pintado nal, en un espacio seco antes de usu uso.
nuda jado en la superficie. y ventilado evitando la

_THE COLOR REVOLUTION
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proceso opcional

PRODUCTOS: ?:! & @

SPW/4730 CARGA Nr. manos Evaporacion Secado
RELLENABLE WBC Color sélido: 1 mano an-
claje + 1 mano completa (J) 15-20" (J) 30-45"
Color de efecto: 1 mano 20 20°

de anclaje + 1 mano com-
pleta + 1 mano de efecto

g tip videos
Agitar el envase antes Tutoriales y consejos técnicos
de su uso sobre colorimetria, preparacion
, ; y aplicacion del color, con los
t\gslta;gurir;t:lz?ogﬂgg que aprenderés a optimizar la
fl P E q P igualacion del color en la repa-

RS EIERIEN G racion. Aprende las CAUSAS que Rechupados en pintura.
hornogeneizar el producto provocan la aparicion de los Causas y solucién.
5:{%3%%” un uso optllmo distintos defectos de pintado y - _ _

yparaque e las SOLUCIONES para corregirlo. Cémo eliminar (a piel de naranja
pulsador no se obstruya.

_THE COLOR REVOLUTION


https://youtu.be/llk_94Jw2LA
https://youtu.be/f3WK20W5QxI

proceso opcional

PASO ANTERIOR

Preparacion del
producto

Qs

: MAS INFORMACION...

L

_ THE COLOR REVOLUTION

BARNIZ

Nr. manos
1/2 mano
+

1mano completa

Evaporacion

tD 57

Limpieza del

del equipo de
aplicacion



https://youtu.be/gg3o-YwV0Ws
https://youtu.be/ZlYT6EHfDv4

PROCESO PIEZA
IMPRIMADA

0



IMPRIMADA

SIGUIENTE PASO

Identificacidon del tipo de
plastico
Si se trata de un plastico &

compatible con la capacidad

adherente del aparejo a Valorar matizado externo
utilizar, no sera necesario de la pieza en fl’m.cién de la Limpieza del
aplicar el promotor de cataforesis. soporte
adherencia P-400
9 (OIS (OJEA

MAS INFORMACION...

270

_ THE COLOR REVOLUTION
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I S m E |—< TIPO DE SOPORTE TIPO DANO

PREPARACION APAREJADO COLOR

BARNIZ

PIEZA

IMPMDA APAREJADO
-~ QRGN

@ SIGUIENTE PASO

09
&

Secado

Preparacion del Aplicacion Nr. manos

Evaporacion
producto exterior+interior 1-1,5

Limpieza del
entre manos soporte y del equipo de
0 matizacion

superficial f;@ 120-30° aplicacion
d -
N s @2

- MAS INFORMACION...

Y a

_ THE COLOR REVOLUTION



https://youtu.be/Vewt6tod3Ic

S m E |—< TIPO DE SOPORTE TIPO DANO PREPARACION APAREJADO COLOR

‘i
PRODUCTOS: Preparacion del Nr. manos Evaporacion
SERIE W6000 producto Color solido: 1 mano an-
claje + 1Tmano completa (h 15-20"
@ 5 Color efecto: 1mano an- 2%

claje + Tmano completa g)  9-10°
+1mano de efecto (IID

MAS INFORMACION...

@

Secado o hasta
total evaporacion
0 matizado antes

de barnizar

£9) 15-20°

BARNIZ 1]

e

SIGUIENTE PASO

A

Limpieza del
del equipo de
aplicacion

@12

gtip gtip

¢Que tipo de diluyente e e e

Ut'l',z,ar?, , L ) de herramientas
. La utilizacién de distintos tipos de de secado forzado
Emiﬂwan B _ dlltuyentesbqe;ie?deré de la tempe- [Venturi, Dry Jet, etc)
1 EBURIE 3ASECOAT SYSTEM IR BImRnElL que pueden favorecer
e Temperaturas estandar: la reduccién de los
diluyente répido WS0/6002 tiempos de secado en
Temperaturas muy bajas: mas de un 60%.

diluyente medio WS0/6002

+ WA/6080 FAST DRY ADDITIVE.
Temperaturas muy altas:
diluyente lento WS0/6000 o
diluyente medio WS0/6001.

7 /]

_THE COLOR REVOLUTION

% videos

Consejos y técnicas para
mejorar los procesos de
preparacion y aplicacion del
color y la capa de barniz fi-
nal. Una fase critica durante
el proceso de repintado que
el profesional debe dominar
con el fin de obtener un ex-
celente acabado.

Cémo mejorar la igualacién
del color en el taller

Proceso de fabricacién de la serie W6000


https://youtu.be/v46RLPKeWZs
https://youtu.be/umYx90QTe8o

SNNEK

PIEZA
IMPRIMADA

PASO ANTERIOR

|

C

_ THE COLOR REVOLUTION

Preparacion del
producto

Qs

: MAS INFORMACION...

02

Nr. manos
1/2 mano
+

1 mano completa

Evaporacion

{57

Limpieza del
del equipo de
aplicacion

OIS



https://youtu.be/gg3o-YwV0Ws
https://youtu.be/ZlYT6EHfDv4

9

PROCESO TIEMPO

TOTAL

PREPARACION PROMOTOR APAREJADO COLOR BARNIZ

OOOOOOOOOOOOOOOOOO



PIEZANO
IMPRIMADA

SIGUIENTE PASO

Identificacidon del tipo de
plastico
Si se trata de un plastico &

compatible con la capacidad

adherente del aparejo a Valorar matizado externo
utilizar, no sera necesario de la pieza en fl’m.cién de la Limpieza del
aplicar el promotor de cataforesis. soporte
adherencia P-400
9 (OIS (OJEA

MAS INFORMACION...

270

_ THE COLOR REVOLUTION
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I B
EZA
\“a\ A N ‘}' ,

m

i & AL
il

1
1

ity

| W%

SIGUIENTE PASO

‘i
PRODUCTOS: Preparacion del Secado
PL/1895 PROMOTOR producto
DE ADHERENCIA

@5' @5'

MAS INFORMACION...

[E[ ¢Donde localizar el codigo

% videos
— del tipo de plastico?

El pintado de plasticos de un

Si el dafio no es profundo, solventes. En su aplicacion, vehiculo presenta una serie
podremos utilizar un promotor deberemos seguir en todo de particularidades frente
en spray, con el fin de sermas momento las especifica- 2 GUS MENEE B8 ORre £l
. L, . cola T ke acero o el aluminio. Conocer
productlvo_s en lareparacion.  ciones de la fic al ec_mca todos los detalles en la re-
Es conveniente no cargar de-  del producto en términos paraci6n de este tipo de pie-
masiado producto para evitar ~ de tiempo (.1e secado, regu- 5 (el ayugara_a_gu(;nentar Cémo pintar y reparar un paragolpes
posibles desprendimientos de  lacion de pistola, etc. nuestra productividad.

pinturas o reacciones por di-

_THE COLOR REVOLUTION


https://youtu.be/hOnagHXLrYE

TIPO DANO PREPARACION PROMOTOR APAREJADO COLOR BARNIZ L1

TIPO DE SOPORTE

SNNEK

4

PIEZANO
IMPRIMADA

SIGUIENTE PASO

PRODUCTO: A\
APAREJO WET ON WET $ ?:‘ @ !\
PW/9110, PW/7040, .
PW/7016 Preparacion del Aplicacion Nr. manos Evaporacion Secado Limpieza del
CATALIZADOR HA/8070, producto exterior+interior 1-1,5 gr:;gatg‘aacr;gﬁ soporte y del equipo de
HA/8040 superficial ‘:{) 20-30° aplicacion
@ ,
. @2
@D
___  —  MASINFORMACION...
gtip ¢Que tipo de catalizador utilizar? % videos

La utilizacion de Si optamos por una relacién de

A

_ THE COLOR REVOLUTION

distintos tipos de
catalizadores dependera
de la temperatura
ambiental. Ademas, el
tamano de la superficie
a reparar influird en la
eleccion del catalizador
a emplear, requiriendo
de un secado mas lento
cuanto mas grande sea
la superficie.

mezcla de 5:1, podremos com-
partir el catalizador HA/8070
con el barniz, lo que optimiza-
ra el proceso de reparacién

Catalizador ultra rapido
HA/8070 Temperaturas bajas o
estandar

Catalizadores mas lentos
HA/8065, HA/8055, HA/8045,
HA/8010, HA/8020, HA/8030.

Videos formativos y consejos técnicos
con los que mejorar tus conocimientos
sobre los diferentes procesos de
reparacion existentes en el taller de
carroceria, para una 6ptima gestion y
rentabilidad de tu negocio. Resuelve tus
dudas sobre como optimizar los trabajos
de fondo y aparejado, un proceso
fundamental que tiene una incidencia
directa en la calidad y coste final de la
reparacion

Coémo aplicar el aparejo
himedo sobre himedo


https://youtu.be/Vewt6tod3Ic

S m E |—< TIPO DE SOPORTE TIPO DANO PREPARACION PROMOTOR APAREJADO

‘i
PRODUCTOS: Preparacion del Nr. manos Evaporacion
SERIE W6000 producto Color solido: 1 mano an-
claje + 1Tmano completa (h 15-20"
@ 5 Color efecto: 1mano an- 2%

claje + Tmano completa g)  9-10°
+1mano de efecto (IID

MAS INFORMACION...

@

Secado o hasta
total evaporacion
0 matizado antes

de barnizar

£9) 15-20°

COLOR BARNIZ L1

e

SIGUIENTE PASO

A

Limpieza del
del equipo de
aplicacion

@12

gtip gtip

¢Que tipo de diluyente e e e

Ut'l',z,ar?, , L ) de herramientas
. La utilizacién de distintos tipos de de secado forzado
Emiﬂwan B _ dlltuyentesbqe;ie?deré de la tempe- [Venturi, Dry Jet, etc)
1 EBURIE 3ASECOAT SYSTEM IR BImRnElL que pueden favorecer
e Temperaturas estandar: la reduccién de los
diluyente répido WS0/6002 tiempos de secado en
Temperaturas muy bajas: mas de un 60%.

diluyente medio WS0/6002

+ WA/6080 FAST DRY ADDITIVE.
Temperaturas muy altas:
diluyente lento WS0/6000 o
diluyente medio WS0/6001.

7 /]
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% videos

Consejos y técnicas para
mejorar los procesos de
preparacion y aplicacion del
color y la capa de barniz fi-
nal. Una fase critica durante
el proceso de repintado que
el profesional debe dominar
con el fin de obtener un ex-
celente acabado.

Cémo mejorar la igualacién
del color en el taller

Proceso de fabricacién de la serie W6000


https://youtu.be/v46RLPKeWZs
https://youtu.be/umYx90QTe8o

SNNEK

PIEZA NO
IMPRIMADA

PASO ANTERIOR

Preparacion del
producto

Qs

: MAS INFORMACION...

|

C

_ THE COLOR REVOLUTION

02

Nr. manos
1/2 mano
+

1 mano completa

Evaporacion

{57

Limpieza del
del equipo de
aplicacion

OIS



https://youtu.be/gg3o-YwV0Ws
https://youtu.be/ZlYT6EHfDv4
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